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i  О о д и е  п о л о ж е н и я

Н л с т о я щ и и  в ы п у о к  а к м о ч л Е т  а  с е б я  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  к о н с т р у к ц и и  
п р е д в А Р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы х  н ш А Е З О в е т о и н ы х  д о р о ж н ы х  п л и т  П & Н  р а з -  
м е р а м и  6 * 2 * 0 , 1 4 м ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  д л я  у с т р о й з т в л  п о к р ы т и й  д о р Ь ж н ь м  
О Д Е Ж Д  А й Ш О М О Б и л Ь Н Ы Х  Д О Р О Г  В  М Е С Ш А Х  С О  С Л О Ж Н Ы М И  Г Р У Н Ш О -  Г И Д Р О Л О ­
Г И Ч Е С К И М И  И  К Л М М А т М Ч Е С К М М И  У С Л О В И Я М И  Б  Р А Й О Н А Х  Ш Ю М Е Н С К О Й ,  ^ О М ­
С К О М  О Б А  А  С Ш Е Й  н  К о м и  Л  С С Р ,  ,

П л и т ы  п р и м е н я ю т с я  д л я  с т р о и т Е Л ь с т в л  в  р а й о н а х  с  р л с й в т и о и  
I  т е м п Е Р А т у р о и  в о з д у х а  н а и б о л е е  х о л о д н о г о  м б с я ц а  д о  м и н у с  5 5 ° С .

В  н л с т о я щ и х  р а б о ч и х  ч е р п щ ж а х  Р л з Р А б о т д н м  к о н с т р у к ц и и  п л и т  
П ^ Н  С  У М Е Н Ь Ш Е Н Н Ы М  Р А С Х О Д О М  А Р М А Ш У Р Н О И  С Ж А Л И  С  У Ч Е Г П О М  О П М -  
т А  И З Г О Ш О в А Е Н И Я , М О Н Ш А Ж А  П А И 1 П  и  Э К С П А У А Ж А Ц И и  С Б О Р Н Ы Х  П О К Р Ы Ш и Й  в  
п е р и о д  1 9 8 0  -  i § 8 &  г . г .  в  р а з л и ч н ы х  р е г и о н а х  С С С Р ,  a  т п а к ж е  с  у ч е ­
т о м  т р Е Б О В А н и и  с о в р е м е н н ы х  н о р м а ш и в н ы х  д о к у м е н т о в ,  в к л ю ч а я  
у к а з а н и я  п о  д и ф ф е р е н ц и р о в а н н о м у  в ы б о р у  н  п р и м е н е н и ю  м а р о к  а р -  
М М П У Р Н Ы Х  С Ш А А Е И  в З А В м с и м о с т и  О Ш  и Л И М А Г О И Ч В С К И Х  У С Л О В И Й  С Ш Р О -
и т е л ь с т в л .

J L o p o h h m e  п л и т ы  р а с с ч и ш а н ы  к а к  п р е д н а п р я ж е н н ы е  о р т о ш р о п н ы к ,
к о н с т р у к ц и и  Н А  . У П Р У Г О М  „ В И Н Х А Е Р О В О М ”  О С Н О В А Н И И  С  Э К В И В А А Е Н т И Н М  
К О  Э Ф  Ф - U O , И  6  й т  О М _ Р . О . С Ш Е А И  Н Е  М Е Н Е  Е .  С » Т < Р ;|/ с м 3 и  С О О Ш В Е т с т В У "  
Щ ш  М О Д У А Е М , . . У П Р У Г О С т и " о С Н О В А } ^  Р А С Ч Е Щ Н О Н  _ _ Н О Р г
м А т и в н р и  н а г р у з к и  S 0  к Н  ( 5 т с )  н а  к о л е с о  т Р Е Х < ^ Н Ш ^ Л Я Ш Р М Й ^ И Л Я .
В  р а с ч е ш е  у ч т е н  а  в о ш о ш о с т и  р а с п о л о ж е н и я  н а  п а и  т е  о д н о г о ,  д в у х  
и̂ ч е т ы р е х  к о л е с  ( В А Д н Е н  д в а х о ~ ^ о 1 Г т п Е А ! У ц . ^  ^ ^
к о л е с  д в у х ” к о л о н и  а в п ^о м о э и а е й Т “ п Я Р ^ э ф ф И ^ и е н т в „ п е р е г р у з к и  
<* 1 , 1  и к о э ф ф и ц и е и ш б  д и н а м и к и  к 9 ^ 2  • t

к о н с т р у к ц и я  п л и т ы  п р о в е р е н а  н а  п р о ч н о с т ь  и  т р в щ м н о с т о и к о с т ь  
Н А  С Г П А Д И И  Р А С П А Л У Б К И  ,  о т г р у з к и ,  М О Н Ш М Й А  И  Ш Р А Н С П О Р Ш М Р О В К И .  ^

В  с о о т в е т с т в и и  с о  С Н и П  2 . 0 5 . 0 1 - 8 А  п . 1 . 1 3  д и н а м и ч е с к и м  к о э ф ­
ф и ц и е н т  п р и  р а с  п а  к у б к е ,  о т г р у з к е  и  м о и т м н е  -  К  ^  ,  о р и  т Р А Н -
с п о р т ц р о в к Е -  K g 1» 1 , 6 .  В  э т и х  с л у ч а я х  К П Е Р э 1 , 0 .

П л и т ы  П Д , н  д о м н н ы  с о о т в Е т с т в о в л т ь  т е х н и ч е с к и м  ш р е б о в а н и -  
Я М  T 9  3 5 - в И -  6 9  П Л И Ш И  П Р Е Д В А Р И Ш Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Ж Ё Н Н Ы Е  М Е А Б З О В Е -  
т о н н ы е  д о р о ж н ы е  П & н ”  и  н л с т о я щ е г о  в ы п у с к а .

2 . М Д Ю Б Р И А /Ш

2л  Щ рЕеовдмиа к  Б е т о н у  ^
Для изготовления плит применяется тяжелый еетон по ГОСТ

266 аз- а з .
Прочность еетонА должна быт  на тине проектного класса бе-' 

тонА по прочиостц на сшашие В 27,5 и проектного класса бешона 
ПО Прочности VIA РАСШЯШЕНИЕ ПРИ изгибе *3,6.

Марки бешона по морозостойкости назначаюшся согласно Т э 
35-911-  Ю (п£.ЪА жаба. 1) в BABUcwMOcmu о т  среднемесячной рас-  
ЧЕГПНОЙ тВМПЕРМПНРЫ воздуха наиболее холодного /лесяца( согласио 
CHwfl 2.01.01- 62) в районе стРоитекьстВА

3

Т р е б у е м ы е  п р о ч н о с т ь  и  м о р о з о с т о й к о с т ь  в е ш о н а  д л я  и з г о т о в л е ­
н и я  п л и т  д о с т и г д Е Ш с я  п р и м е н е н и е м  в ы с о к о к д ч Е с т в е н и н х  и с х о д н ы х  м л -  
т Е Р М А А О В  ( П Е С К А ,  1 Ц Е Б Н Я , Ц Е М Е и т А ) , П Л А С т Ц Ф И Ц и р У Ю \ Ц и Х  и  В О З Д У Х О В О В А Е К А -
к и ц м х  д о б а в о к ( о б ъ j m  в о в а е ч е н н о г о  в о з д у х а  а  у п л о т н е н н о й  Б е т о н н о м  
с м е с и  д о л ж е н  с о с т л в л я т ь  4 - 6 % ) ,  в о д о ц е м е н т и о г о  о т н о ш е н и я  ( н е  э о -  
А Е Е  0 , 5 8 ) ,  О С А Д К И  К О Н У С А  2 - 4 с М ,  А  т А К Ш Е  Р Е Ж И М А  П Р О П А Р И В А Н И Я ;  
И С К Л Ю Ч А Ю Щ Е Г О  С У Ш К У  Б Е Ш О Н А  П Р И  П Р О П А Р И В А Н И И ( П Р И М Е Н Е Н И Е  П Р О П А Р И ­
В А Н И Я  с  т е м п Е Р А т у р о н  в  п р о п а р о ч н о й  к а м е р е  6 0 - 6 5 * 0  и л и  с  т е м п Е Р л т у -  
р о й  7 0 - 7 5 ° с ,  н о  с  у к р ы т и Е М  п л и т  п о л и э т и л е н о в о й  п л е н к о й ) .

Д л я  П Р И Г О т О В А Е Н И Я  Б Е Ш О Н А  С Л Е Д У Е Г П  П Р И М Е Н Я Ш Ь  П О Р Ш А  А Н  Д Ц Е М Е И Ш
( б е з  м и н е р а л ь н ы х  д о б а в о к )  п о  Г О С Т  1 0 1 7 8 - 6 5  м а р о к  н е  н и ж е  4 - 0 0 ?
С О Д Е Р Ж А Щ И М  Ш Р Е Х К А А Ь Ц И Б В Ы и  А Л Ю М И Н М П  С 5 Д  Й  К О А Н Ч Е С Ш В Е  Н й  Б О Л Е Е
1 0 %  п о  м а с с е

^ а я  п р и г о т о в л е н и я  Б е т о н н о й  с м е с и  ъ к А ч е с т в Е  к р у п н о г о  -э а -  
п о л н и ш Е л я  п р и м е н я е т с я  ф р а к ц и о н и р о в а н н ы й  и ц е е е н ь  п о  ГОСТ 8267-82. 
М а к с и м а л ь н а я  к р н п н о с ш ь  щ б б и я  н е  д о л ж н а  п р б в ы ш м п ь  2 0  м м .  С о д в р .  
v h a h u b  г л и н и с т ы х ,  и л и с т ы х  и  п ы л е в А т ы х  ч а с ш и ц  д о п у с к л е т с я  н е  в о л а в
1 ^ » ,П Р И  э т о м  С О Д Е Р Ж А Н И Е  ГЛ И Н Ы  В  К О М К А Х  Н Е  Д О Л Ж Н О  П Р Е В Ы Щ А т Ь  0 , 2 5 %

С о д е р ж а н и е  з е р е н  п А А с т и н ч А т о й ( Л Е1Ц А д и о й ) 7 м г А О в А т о и  ф о р м ы  и е  д о м и ­
н о  П Р Е В М Ш А Ш Ь  1 5 %  П О  М А С С Е .

П р и м е н е н и е  г р а в и я  в  к а ч е с ш в е  к р у п н о г о  з а п о л н и г п е а я  д о п у с к а -  
е т с я  п о  с о г л а с о в а н и ю  ,  п р и  с о о т в е т с т е у ю щ Е М  т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к о м
О Б О С Н О В А Н И И  ^ С  П О т Р Е В И Ш Е Л Е М .

«Д у А я  п р и г о т о в л е н и я  Б Е т о и н о и  с м е с и  п р и м е н я ю ш с я  п р и р о д н ы е  
о б о г а щ е н н ы е  и  ф р а к ц и о н и р о в а н н ы е  П Е С К М ,  У Д О В А Е Ш В О Р Я Ю Щ И Е  т р Е Б О -  
в а н м я м  Г О С Т  6 7 3 6 - 8 5 .  М о д у л ь  к р у п н о с ш и  п е с к а  д о л ж е н  Б ы т ь  н е  
м е н е е  2 , 0 .  С о д е р ж а н и е  п ы л Е В л т ы х , г л и н и с т ы х  и  и л и с т ы х  ч а с г п м ц  н е  
д о л ж н о  п р е в ы ш а ш ь  5 %  п о  м а с с е ,  п р и  э т о м  с о д е р ж а н и е  г л и н ы  в  к о м ­
к а х  н е  Д О М И Н О  П Р Е З Ь И и А т Ь  0 , 5 % .

П Л А С Г Л И Ф И Ц И Р У Ю Щ И Е  И  В О З Д У Х О Й О В А Е К А Ю Щ И Е  ( Г А З О О Б Р А З У Ю Щ И Е )  Д О ­
Б А В К И ,  и с п о л ь з у е м ы  и  п р и  п р и г о т о в л е н и и  б е ш о н а ,  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  
ш р б б о в а н и я м  н о р м А т и в н о - ш е х н и ч е с к о и  д о к у м ё н т л ц и и ,  у ш в е р ж д е н и о и  В  
У С т А Н О В А Б И И О М  П О Р Я Д К Е ,  Й Е К О т О Р Ы Е  в и д ы  д о б а в о к  п р и в е д е н ы  в

Ш А Б а И Ц Н ^ ^  в  В Е Ш О Н Н У Ю  С М Е С Ь  х л о р и с т ы х  С О Л Е И  ^ N a C C j C a C ^ M  д р . ) в  
к л ч Е с т в е  у с к о р и ш е л е и  т в е р д е н и я  и  д л я  д р у г и х  ц е л е й  н е  д о п а с к л е т с я .  

К о к и ч Е с т в о  д о б а в о к  у т о ч н я е т с я  п р и  п о д б о р е  Б е т о н н ы х  с м е с е й .  
В о д а  д л я  Б е т о н н о й  с м е с и  д о л ж н а  с о о т в в т с т в о в А т ь  Г О С Т  2 3 1 3 2 - 7 3 .  
М а с с а  п л и т ы f  с п р а в о ч н а я 1)  -  4 - . 2 . Т .

1 J  f  |  !
И .к о н ш р . Н о в и к о в  ! ^ П  /  1 5
r u n Н о в и к о в  V<P7

Н л ч .о т д Л я м и н

Г л .с п е ц Н о в и к о в  Утч
И а ч  п р .г р . К А Р А С Е В А  т&Г У
И н ж е н е р З а ё о  ~ЛШ Л
{ТН№Ш\ЕР L Z J
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Вид и нлшлемовлшт доба&сж

ПлдстиФицнрцюнис 
Раздмглшпель С-5 
ЛигносаАьФйнлты С-5 
технические
Воздяхововле кающие 
Смолл древеенля омыленндя 
Смола нситрлАигозлинля 
В О З Д Н Х О В О В Ш С А Ю Щ Л Я

Комплексные добавки 
РАШНтИШСЛЬ с-5 и 
смолл неитралйзовлн-  
нля возйУхововлешощАЯ 
А  и гноенльфоилты т е х »  и -  
чеекме и смола нейтРАЛи- 
30ванная возаахововАвшо-
ЩАЯ

Условной Якрличестм̂
^  $от массы'

ЦЕМЕИтА
СОКЪЛииШ*нос. оьЬгНАИВНЫЕ

С-5 

AGT

Ш  

СНВ

С-З+Ш

лег+енв

0.5 ” 0-3 

0,15”0,25

о .о и а о г

not-ш

05-0.1 + 
+ОЖ~йО!

o.t-o,zs + 
+ 0,002-1101

Наименований  
доку мемтл

T86-I4-6Z5-80

Т!ИЗ.Й28” Ш5Б“ 05

Т981” 0 5 ” 2 -8 6

ТО 81-05-Т-30

л*

, к *T96-IA-6Z5-80 и 
та 01-05-Т-оо

Т5113.ога-ызб -05« 
ТУ 81 -05 -1-80

Класс бшона по прочности на сшмпие и рлстятЕниЕ при изгибе 
проверяется мспыгпанша а влеодскои ллбарлтории контрольных образцов 
кубов н БААОК,котож£ изгоШАвливлются, хранятся и испытызлются а 
соответствии с  гпребованиями ГОСТ 10180-78 мБетоны 1’

ИспьипАнид контрольных овразцов производятся в следующие сроки:
— П Е Р В А Я  С Е Р И Я  И С П Ы Ш М в А Е Ш С Я  П Е Р Е Д ,  П Е Р Е Д А Ч Е Й  Н А П Р Я Г А Е М Ы Х  У С И Л И М  

от армажуры на бетон ’7
— вторАЯ серия испытыВАЕтся ввоЗрАств28 суток , 
прочность в оозрАсюЕ 28 су ток,соответствующий класс «морозостой­

кость бегпона определяются наобрлзцах7пропареннмх ПО ршкиалу, принятому 
для плит и твердеющих в последующем в течение Z8 сутокь&оз^ушно- 
- сухих УСЛОВИЯХ (АШОМ на склада готовой Продукции *7 зимой -  В ЦЕХЕ
ИМ* ЛАБОРАТОРИИ) .

Если в возрасше 28 суток  прочности окашншся ниже. проектной^За­
вод обязан в десятидневный срок сообщишь об этом заказчику с  ука­
занием. номера плртии и длты оиправки плит с  ИЕДостлточной прочностью. 

Морозостойкость бегпона дорожных плит хдрАктЕРизуется нлиболытил
(ШРЕВУЕМЫМ) числом ЦИКЛОВ ПОПЕРЕМЕННОГО ЗАМОРАЖИВАНИЯ и отПИчиВАНИЯ, 
ВЫДЕРЖИВАЕМЫХ ОБРАЗЦАМИ СО СНИЖЕНИЕМ. прочности НА РАСтЯЖЕНИЕ ПРИ 
ИЗГИБЕ Н СЖАТИИ НЕ БОЛЕВШЕМ НА 15%. ОбРАЗЦЫ ШАКШЕ НЕ Д©АЖНЬ\
иметь потерь в весе и Разрушения поверхностных слова. Методы 
определения морозостойкости принять по ГОСТ Ш060-87. Образцы ИЗ 6Е- 
шона дороунных покрытии должны перед испытанием выть насыщены 
5%-ым рлстворолч хлористого натрия и в том же расшворе долж­
ны СПИПАИВМПЬ ПОСЛЕ. КАЖДОГО ЦИКЛА ЗАЛЛОРАЖИвАНИЯ •

г.г Ш рЕБОВЛНиЯ К  APftftAmyPHblfA 15

моняшнно- ешьжовим изделиям
Формы и размеры арматурных и монтажио -стыковых изделии 

домины соответствовАть требованиям настоящего выпуска.
8 КАЧЕСтВЕ НАПРЯГАЕМОЙ ПРОДОЛЬНОЙ РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ПРИПИШИ -

ся Армлтурл класса Ай5(по ГОСТ 5781-8£л) И КТ-Ц(поГ0СТ1088А-81 )̂ как оснош'ая 
«  класса k-S(norQCT578t-82.*)u по Г0СТ108в4~&1л)  при omeymswu таковой .

^АЯ опытного применения используется АРМАТУРА КЛАССОВ 
(ПОГОСТ5781 --82.*)и АТ-Щп©Г0СТ10884--81*). ь — t _  , -

Ншяженце арматуры классовА-ИГу к т лМ п  МЕ и ^т^х . ароизвддит- 
сп электротермическим способом- Напыжение арматуры классов А -Я
И Лг*Я  "РПКОМЕНДУЕШСЯ ПРОИЗВОДИШЬ МЕХАНИЧЕСКИМ СПОСОБОМ.

Л опУСКАЕШСЯ ИСПОЛЬЗОВАШЬ ЭЛЕКтРОГПЕРММЧЕСКМН СПОСОБ ДЛЯ
ц д татения АУШСт у рй классов КЭДтгКрД ~nwаелШ т Г О ^ЕДв арйшель ую- 
гО напряжения ндоаее^ TO'OO^Vcm4, (5 8 5“ МПЛ”) ^ \ Г " ' т еллпера т у ре "нагре­
ва V o o ^ c ^  '
4 гг йВЕд а ^  контролируемого напрямени^  для армМПуры классов 
к~ Е  И ДТ -В Г  ПРИЙММАЕПЮЯ РАвНОЙ ^ Ш Р <хУ с ^ г  (*5t0 МТТа ) , Дли" АрЛЛМПЪ- 
РЫ классов и к г - Ч .  равноЙ“ 6Э50'кУ см^ 7б‘80"МПЛ\ и Для армашу- 
ры классов k: u *  KfYl 8500Ч«СЛ« (815 МПА). 4 7

Для АРММПУРЫ КЛАССОВ Д-Д  U к т ~ Ж  РЕКОМЕИДУЕМЫ14 НАГРЕВ 
ля лрмл1ПуРьГ КККссов Л̂ ЗГи Ат - дГ рекомеиа.уемми нАгрее 

(ДОПУСКАЕМЫЙ) А50°с.
8 ПОПЕРЕЧНОМ НАПРАВЛЕНИИ ПЛИтЫ АРМИРОВАНЫ СБАРНЫМ1̂ (СЕШ-

КА1ли_ мз. НЕНАПРЯГАЕМои АРМАп\уры: в^срЕДНЕи MAc^-cem tfou ' мз холод­
нотянутой проволоки 0 5Г из сшали классл Bp X' И йл крайних УЧлеткАХ сет­
кой из стсрhiйеврu ApÂ Afnypbi ’ ф  В  , как основной уариан^
и^ЮА-Щи 6 10 А-И , как дополнительные барианшы. ^

Д,РМАШУРИЫЕ СВАРНЫЕ СЕШКИ СЛЕДУЕШ ПРМВЯЗМПЬ К НАПРЯГАЕМОЙ 
АРМАЯ1УРЕ:

« крайние стержни нижней и верхней сеток С-1 к среднему
И КРАЙНИМ СГПЕРНШЯМ НАПРЯГАЕМОЙ АРГААШУРЫ;

— стержни нижней и верхней сеток С-2 к каждому стержню 
напрягаемой армашуры через 1000 мм при изготовлЕнии плит,, лицом 
ВНИЗ-! ЧЕРЕЗ 500мм при изготовлЕиии плит п лицом'1 вверх. ^

Щолиуинл зАШ,чтного _слоя бешона при изготовлении й лицом' 
вниз должна Быть ,Л0_мм.

Для соединения плит МЕЖДУ СОБОЙ ПРИ Устройстве покрытия 
ь них предусмотрены закладные элвменшы & виде горизонтпально рас-,,
ПОЛОЖЕННЫХ СШАЛЬНЫХ СКОБ, СВАРИВАЕМЫХ ПРИ МОНШАЖЕ. 8 ПЛИТПАХ „ПДН,М
предусмотри но, как варианш , использование стыкового соединения.

Стыковые скобы, устанавливаемые по длинным ( продольным) 
грлням плиты) являются одновременно монтлжнымн элЕМЕнтлл<.н для 
подъема плит КРАНОМ.

Мар*чИ армагпурной стлли соответствующих классов и тргвовлтт к 
ним приняты прмменмшвльно к СНиП2.05.01-84(приложение!) в злвиснмости от 
Расчетной гнемперашуры воздуха в районе строитЕЛЬстВА, котоРля опреде­
ляется как средняя темперлтурА воздуха наиболее холодной пятидневки и при­
ведены ВтАБЛИЦЕ>12-

5.505.1-9 U -0 0 T T
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Ш а Б М П !^  &Ы90РА, М А РО К  APM AIW dPHOU cmAAW В  3ABW -

ctmocmu от РАсчетнои шеалперагпуры воздьха
ШАБЛ. 2.

Вид АРмлтуры и Класс Марка
РлсчетнАя гпемперашура

документы, реглл- АРМАШУ- СТПАЛН до минус НИЖЕ МИНУС НИЖЕ МИНУС
МЕШПИРУЮИ̂ИЕ ЕЕ РЫ 30° С 30°С ДО МИ- 40°с др ми-
КАЧЕство включит. нус40°С вкл. НУс 55вС Вкл

\ г ъ _____4. 5 в
СтЕРШНЕВАЯ ГОРЯЧЕ- СтЪспЪ + — —
КАПТАНАЯ ГЛАДКАЯ

к-1
Ст Ъ пс Ъ 4 — —

ГОСТ 5781- 8Z* И Ст Ъ КПЗ 4 __
ГОСТ 380-88 ВСтЗ с п ! 4 4 4

5СтЗ пс2 4- 4 —
ВСтЗкп2 4- _ _ .—

5СтЗ Гпс2 4- 4 4

Сшершнезая горяче- к-1
ВСт 5 сп2 4 +? —

кмпаная периодичес- Вот 5 пс2 4- ■н —
КОГО ПРОФИЛЯ
ГОСТ 57814 82* Ас-1 10 г г 4- 4 4

55 ГС
...

4 4 1
А -щ 25Г2С 4 4 4

ъгггРпс. 4 4 1 —

СгПЕРЖНЕВЛЯ ГОРЯЧЕ- к - Е 20 X Г 211. 4 4 4-1
КЛТПЛНАЯ периодичес-

23Х2Г1ТКОГО ПРОФИЛЯ
ГОСТ 5751 -Ъ1*

Ат V 4- 4 4

20Х2Г2СР 4 4- 4-1
к-Щ t t m i x m 4- 4 42

m i n ? 4- 4 4 *

СтЕРЖНЕВАЯ ШЕР/АН-
Ат-Е

с 25Г2С 4 4 + *
ч е с к и  у п р о ч н е н н а я
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРО К ШГС 2. 4 4 4
«РИМ, ГОСТ 1086V-81s 20ХГС2 4 4 4-

08Г2С 4 4 4

СтЕРжнЕВАя шерми- 20 ГС 4- 4 4
ЧЕСКИ УПРОЧНЕННАЯ ^ т " г 20ГС2 4* 4 4
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРО w r c 2 4 4 4
<?iua ГОСТ 1088^-81* о а г г с 4 4 4

1 г г 4 5

Опержневая терми­
чески УПРОЧНЕННАЯ 
периодического про­
филя, ГОСТ 10884-81*

КТ-5ск 20ХГС2 4 4-1

Кт-Й юге
ШС2

4
4

4 Z
4

кт-Ш m r c i 4 4

Обыкновенная ар/ла 
шурная проволок
ПЕРИОДИЧЕСКОГО
ПРОФИЛЯ,
ГОСТ 6717- 80*

Bp I — 4 4

Прокатп -  покоса, 
ГОСТ ЮЪ -76 я

— ВСтЗпсб 4 4

4
4

-Допускаешся применять только в серпках .
г  ,  ✓
- следчеш применять только в виде целых стержнем мерной

Алины. w
В шаемще Знак. 4 оэначаеш „Допискдется, знак л-  -*не ДО­

ПУСК АЕШСЯ”
РаСЧЕШНАЯ тЕМПЕРАШУРА ОПРедЕЛЯЕШСЯ КАК СРЕДНЯЯ ТПЕМПЕРШУРА 

воздуха наиболее холодной пятидневки В ЗАВИСИМОСтн от РАМОНА 
стРоитнАьствА согласно СНиП 2.01. 01- 82.

Качесшво АРмдтуРнои сжали, поступлю щ ди ha 3A80J ^ - из­
готовитель ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ПАит ПРОЕгРЯЕШСЯ ААБОРАтОРНЕИ за­
вода ПО СБРтИ*РМКМПАМ завода- пост АВШ^ИКА.

Использование  арматпчрном сш ааи  д о п у с к а е ш с я  только  п о с ­
ле подтверж дения заводской  лАВОРлторивй с о о тв е тс тв и я  сш али  
трЕБовАниям Г0С Тов :_Д ля  стержневой _п\ЕРмнчески упрочненной  а р -  
машуры к л а с с а  &Т 'Й -»  Кт - 1  u К г ' YL Г0С Т 10384-~81ЗД „ С ю д а * 
СШЕРЖНЕВАЯ АРМАГПУРНАЯ, ШЕРМОМЕХАННЧЕСКИ Я ТЕРЛЩЧЕСКИ УПРС4Н£!ШЗГ0 ПСРПОЛ#' 
ЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ*, д л я  АРМАШУРЫ КЛАССА А“ Й *> А-\/ И A-VJ
ГОСТ 5781- 82 * „  Сшаар го р я ч е к м п а н а я  дая АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕ- 
ЗОВЕтонных кон струкци и  .*

Соединение стержней в АРМатпурйых сетпках, монтдтмо- 
- стыковых изделиях следует выполнять контАктно- точеч­
ной сваркой по Г О С Т  14098- 85. Режимы сварки следует вы- 
бирлшь п о  СН 395 '78  * (  р. 2.3 ,4 И при ЛОМ. 1) .

НоРММРйЕМАЯ ПЕРЕДАШОЧНАЯ ПРОЧНОСГПЬ БЕГПОНА ДОЛИНА
со о тв Е тств ов А ть  T 9 35 -  871 -  89 .

ОтгрузкА плит потребителю производится при прочности
БЕНТОНА НЕ МЕНЕЕ 70%  От ПРОЕКтнОИ В АПРЕЛЕ -  СЕНШЯБРЕ И НЕ Л\£НЕЕ 
80%  в октябрЕ-млрте.

3.503.1- 91Д - Q0TT
ЛИО]1



| з . М з г о ш о в ш з м е  п л и т

| твскокогическмв тРЕеовмнт по иаготсолению плит м допуски кл
! Г Е ш е т р и ч е с к н е  размеры приведены в  Т у  55-Й71-В9 0 Пм*гпы предварн-
\ тшжо напряженные дорожные п&н?
I IbromoBAEHHE плит предусмлтривлется р а б о ч е й  поверхностью вниз
I fhAUUpMp ВНИЗ) С ПОСЛЕДУЮЩИМ КЛНтОЗЛННЕМ НА ЗАВОДЕ. & ЭПТОМ СЛУЧАЕ
! на рабочей поверхности плиты орязмпйльно Устройство РИФЛЕНИЯ Рн«р-
I лен НЕ МОШЕК! 5ыть ОБРАЗОВАНО ПРИМЕНЕНИЕМ ДЛ^ поддона ФОРМЫ РИФЛЕ -
! него мешаланчесшго лмстд сшлнмрпшого млн специального изготовление
j A B1AKWE НЛКЛЕИКОЙ VIA ГЛАДКИЙ МБЮЛЛКИЧВСКИЙ поддон ткрмостойкои
! резины ЗАДАННОГО ПРОФИЛЯ-
I Плиты mAKVHE разрешаешсв изготовлять „лицом вверх. Рабочая по-
j верхносгпь плит ( верхняя поверхность дорожного покрьшшя) прн техноло-
I гии „лицом" вверх должна выть шероховлтой. Шброховмпосшь ПОЛУЧАют
| за счет оРРАБотки этой поверхности ( после уплотнения регпонной смеси)
1 ПРОХОДОМ ПОПЕРЕК ПЛНтМ КАПРОНОВОЙ ШуЕтки или РРЕЗЕнтОВОН ЛЕШПЫ.
! Ьо всех случаях рекомендуется применять м е х а н и ч е с к о е , алглл-
• тиВАНПЕ ВЕРХНЕЙ ПОЗЕРХНОстЦ.
[ Ьапрее а̂егпся:
| , выРлвиивАть поверхность плит нлломениЕлл цементного расшвора по
I всей поверхности или в отдельных местлх;
! применять ВОДУ при отделке поверхности^
! отдЕлывлгт; поверхность н е о ч и щ е н н о й  о т  злт&ЕрдевшЕГо р е г и о н а
I лентам $
| мспрдвлягпь дбфекшм в готовых плитлх(шпирдть гпрещинм, задв-
! лывдть р а к о в и н ь )*,
| допускашь Разрыв В укладке еетонл солее 30 мни.

| 4. Хранение  м трлнспортиро&кА пкит

j Готовые плиты должны х р а н и ш ь с я  н а  с п е ц и а л ь н о  о б о р у д о в а н н ы х
; СКЛАДАХ в Ш1ПАБЕЛЯХ , РАССОРШИРОВАННЫХ ПО ПАРШИЯМ.
| & одном штдБЕАЕ долито Быть н е  б о л е е  10 плит .
! К а ж д а я  плитл при хранении и шрлнспортиРоВАнии в горизоишаль-
j НОМ ПОЛОЖЕНИИ ДОЛЖНА ОПМРАГПьСЯ НА ДВЕ иНВЕНГПАРНЫЕ ДЕРЕВЯННЫЙ

прокладки толщиной не менее 25 мм, укладываемые перпендикулярно 
длинной стороне на рлсстоянии ЮООмм от торцов плиты.

С хема трднепортировки и складирования плит
-1 1— - - " из

£ 1 .-1 . ... г-------------------  - ' ______ I
£ l  - L  . т  Z l  _ И_ "  ^ -------«3̂ и=-

1— . .......  1111 ^
S'
Sf

У?--77Г~*
1000

У7?— у7Г~-л? ;;r-?v  " V/V —ят—тк
и 000

V/ //г- 
1000

75Р----
—

Ил складе hmuuauu ряд плит укладываешся via подкладки томим- 
иой не менее 100 им при грунтовом основании и 50 им при регпсжио.л
ИЛИ ДРУГОМ ООЮВАНМИ, ПРОКЛАДКИ ВСЕХ ВЫШЕЛЕЖАЩИХ ?ЯДОВ ДОЛЖНЫ Ш * ' М У
расположены строго по вертикали одна над другой.

Шраиспоршировка плит может производиться мйаезиолрроши; im, 
Автомобильным и речным транспортом. Высотл шгпаэеля при перевозки 

домина состлвлять не более семи рядов плит для железнодорожного, 
шрех рядов для Автомобильного и пяти рядов м п  речного трднепортл} 
при погрузке ил все виды тРАцспоршА плиты, с  целью предохранения 
от РАзрушеннЯ} должны выть падению закреплены.

5. У с ю а н я  п р и е м к и  п л и т  з а к а з ч и к о м .

При получении плит от  прЕДстлвигпЕля шранспорша а про­
цессе разгрузки проверяются количество плит по трлнепортнмдл до- 
КУМЕнтлм и их клчество. При приемке получатель проверяет сооет- 
ввтсятив клчествА плит техническим условиям. Плиты с  ошклонеинп/а
От (ПЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ ПРИЕМКЕ НЕ ПОДЛЕЖАЛ! и ЗАЗОД-ПООПА&ЩЛЖ ОБЯ­
ЗАН UX ЗАМЕНИШЬ .

В выпуске РАССМОШРЕНЫ 4  ВАРИАИША АРМИРОВАНИЯ ПРЕД­
ВАРИТЕЛЬНО напряженных Дорожных плит П*Н.

В КЛЧЕСТПВЕ РЕКОМЕНДУЕМОГО ПРИНИАААЕШСЯ ОСНОВНОМ ВАРИ- 
АНГП АРМИРОВАНИЯ ПЛИШ.

&АРМАНШЫ м о г у т  вы ть  применены при о т с у т с т в и и
НА ЗАВОДЕ НЕОБХОДИМОЙ АРМАГПУРЫ ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ПЛМГП ПО ОС­
НОВНОМУ ОАРИАнтУ- я *

Ра с шифровка марки изделия: И Д Н - Н ^ / Ш ^ м  - Z Y  
ПДИ-ПАИША ДОРОЖНАЯ НАПРДЖенНАЯ, ИЗГОЖАВАЯСМАЯ 3

форме с откидными воршами* ЛДН,м -  паиша дорошная лапряжсн-  
ная, иагажАвляемля в млтричнои форме ( со скосом sopraou)'
А? ~ НАПРЯГАСМАЯ АРМАШУРА КЛАССА А-$ /

В рдарАБотке р а б о ч и е , ч е р т е ж е й  прин ял  А к т и в н о е  
у ч л е т и е  к . т . н ,  с .н .с .  Орловским Б .с .  ( С о ш з д о р н и и / .

3.503.1 -  9М-0ОТТ



г

J l f i f f l A  A b  Р И Ф А 6  Н й Я

н а  p a s  оме и п о в е р х н о с т и  
п л и т ы

И  t
r 9.5...30

м

1

; 1 т

« »

§ ж

3 - 3 .  со 4 6 
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! Т е х н и ч е с к и е  т р е е о в л и и я  с м .  Т У  3 5 - 8 7 1 - 8 9  

и 3.503. i -  S t . t  -  00ГГ
2. Армирование плиты ем. документ 3.503.1-91.1-06 

ъ . Масса плиты -  4200 кг

- о '
3 .  5 0 3 .  1 -  9 1 .  1 - 0 1н. контр новиков

гип
Мач.отд

НОВИКОВ А & О  •
ЛЯМИН d S & b s .

Плигпа „ П Д Н 

Опалубочный чертеж

Стадия] Ли с т  I ай сто в
Гл спец. НОВИКОВ < м P i l l  г  

Союздорпроект
НАЧ Пр.ГР КАРАССВА
инженер Ззев ф к = г
Инженер ЛИТВИНОВА

ос
ь 

пл
ит

ы



♦ т

fr- 4 JL2JL
ФаекТ Т омо Фаска  ю»ю

3.503 1
Айа

91.1 -01



2
оо

а

9

_ _ _ _ _

{.Технические тревовлния ей. ТВ 35-871-89 
и 3.503.1 -  91.1—00ТТ

г. Армировлине плиты ела. документ Ъ. 503. j -01.1 о А 
з.Масса плиты 4200 кг.
4  По со гла со п л п и га с злклзчяком и организацией - 

-  рлэРАБотчикпм аопаеклетей изготозление ,
„ПДН.т" со стыковым соединением по типа ззлаВ(поз.эсм35Оз.ии.1-0а)

-----------------  .. . ._п

И. КОНТР Н о в и к о в 3 . 5 0 3 . 1 - 9 1 . 1 - 0 2
п т н о в и к о в

ИАЧ.ПТД Л Я М ИН
П л и т л  „ П Д .И  м  

О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й

ГА.спед Н о в и  ков
Г.ТААИЯ| Лист jA H C T O B

с о ю з ш п р о ш

Нлч.пр.гр. Ка р а с с в л
инженер з а е в  ^
инженер ти х А р в в А



АИСТ •
3.503.1- 91.1-02



11



Б

i. Конструкцию азлл Б см 3 505.1-31.1-01 
г. Производство плит ЛДН со стыковыми соединениями 

для опытного применения необходимо согллсовывлть 
с потребителем. А

3. Дрмашвра класса A-I ПО ГОСТ 5781-82

3 5 0 3 .1 -9 1 -1  - 0 3

Конструкция стыкового 
соединения для опытного 

применения в плитах 
„ ВДН |яПДН, м

Р J..A.
л и с т

L U 1
союздорпроект



3 -3

КоНТАКТНО-ТОЧеЧНАЯ СВАРКА /  \  2

г

Пределрител^но нлпРЯженнАЯ 
ЖеДвЗОБОТОННАЯ ДОРОЖНАЯ 2
ПЛИТА „ПДН, м°

Стыковая ск о ба

1

13

Поз. П о з .2

Г

120

020Д-1, £-420
1.04 кг

П о з . з

\ ^ J 0 A -T j_e-W0 
0.25 кг

5?

I____

0 l6A-It е = А20
0.67 КГ

ф 16 A - I ,  Е=420 
0.67 кг

L

4 -4

Скобл Поз И лименовАние КОА-ВО Масса ед, кг Масса, кг

Стыковая 
( ЧЭел' Л)

1 ф 20A - I , Е= А20 1 1,04
129

2 0 ‘.0 A-I  , 6 = 100 1 0,25
Сдвовннля 
стыковая 
( ^ зел А1)

3 0 16 A -11 в = Л20 2 0,67
1,502 0 10 A - I , е. = 100 1 0,25

Н ли м е и о в А н и е Кол-во 
НА плиту

Обознлчение
документл

М АССЛ, КГ

Монтажно-стыковая скоба 4 3 5 0 3 . 1 - 9 1 . 1 - 0 4 9 ,1 6

Стыковая скоба 2 Без черт. 2 , 5 8

Сдаовннля стыковая скова 2 Без черт. 3 , 1 8

*  Р а с х о д  с т а л и  д а н  н л  у с т р о й с т в о  с т ы к о в ы х  с о е д и ­

нений  о д н о й  п л и ты

3.503.1 -  <51.1- 0*5
Лист

2



0002

ПОЗ. 6 НС ПОКАЗАНА
1-1 Р.03.6 И Б ЯР КАЗАН А

2-2

марка
плиты

расход млтсриллоа Масса,
кг

5ST0H BZ7.5 
ВЫвЗ,Б;1*

ЛрмлшарА
кг

ПДИ-ШАтЗП

\}ЬЪ
№,Ы

Ш ОПДН,м-А5{АтЮ
ЯДИ-АЩАтй) т ,& г
ПДН.м-АЩАт!) ls% 5.

* В числителе даны эндченця расходаармлголры при применении 
стыковой скобы (поз.5)# в зваксиагослв- при прнкенеини стышогэ соединения (поз. 5*)

Технические тревовАнил см. Т9Ъ5-Б71-89 и з.50У1-ам-остт,
СПеЦНфИКАЦЯЮ С'Л.А.2- ^
1 п >1 I  i r a i m гпгтсюим* Ro Т fin ГПГТ Г П 71 -

а. Полоса е о * 6мм п о ГОСТ

II. КОНТР Новиков
ГИП Новиков

НАЧ-ОТД &шин___
ГЛ.СР.ЕУ. Кови ков
НЛЧПРГР! Карасьва
ишесж? 35СВ
ЙНЖСВСР ЖИХАРСВА

т  -76*

ПлитляПДН, „ПДН.м 
Армированмс 

Основной вариакш

. 1 -  .D4

СТАДИЙ Аист АИСТОВ
Р 1 2

СОЮЗДОРПРОШ



15

Монтажи о -  стыковая скова 
По з. 4

Ст ы к о в а я  „ с ко б а  
Поз. 5

><-
Г ~ ~ " ..~ч|

i
.—™—г

f t  1C Л —I, Е*А2Р 
0,57 КГ

М Л р К л
ПАНШЫ поз НлимсновАчие кол

Обозначен нс 
документ а МЛССА.КГ

flAH-AlMJ

1ЩН,мЛХДг¥]

1 НАПРЯГАеАДЛЯ'ЛРМЛтЫРА 
0 п  Л-1 ( Л г ~ п 10 3.503.J -91.1-05 53,30

г Сеткл С-1 3 503. ! -31.1-07 го, ла

3 Сешкл C-Z г 3 503. 1 -SI.1-0B 25,60

4 МОНШАШНО-СтЫШАЯ СКОБА 4 БСЗ черт 9,16

0 Стыкооля скова 4 Без черт. г ’ЁУ з ,в я

6 G п и рл л ь 20 вез черт. 1,30

ЭД1-ЩЛГ 1) 

ПР,И-Ш(ЛТ И]

1 НАПРЯГАОМАЯ АРМАГПУРД 01<г А-И (Аг-ГО) 10 3. 503 1 - 91.1 -06 72,50

г Сеткл G~! 4 3. 503.1 -31.1-07 20,А8

з Ссшка С-2 1 3.503 1 -31 1 - ОВ 25,60

4 МОШПАЖНО-ШЫКОШ СКОБА 4 Без черт. 9,16

у ? Cm М КО КАЯ СКОБА 4 Без черт. Ч У ь р ъ

6 Спираль 20 Без черт. 1,30



Поз. Нлименовлнис кол.
I Масса, 

кг

1 012А-1(Ат"1). Б» 6000 _ 1 5,33

t. Технические ш рсбования  см . ТУ "35-В71 - 
И 3. 5 0 3 . 1 -9 1 .  1 -О О Т Т .  

г. Ар м л ш ур а  kaa g ca  А-Ч но ГОСТ 5781 - 82* 
ь.Армлшзрл КЛАССА Лт"! ПО ГОСТ 10864-81*

3 . 5 0 3 . 1 - 3 1 . 1  " 0 5и .к о и т р .
г й п

НОВИКОВ
11 о н и  к о в умНЛЧ.ОГЦ Л Я М И Н

Н А П Р Я Г А е м Ы И
с т е р ж е н ь

А р м л ш у р а  К Л А С С А  
A - X ( A r - v )

С гл а и я л и с т Л и с т о в
Г А С П С и ,
НЛЧ-ПРГО
UlIKCHtP

н о в и к о в р 1
К л р л с с в л

С.СКЩОРПРОСКТЗ а е в - Й 5 М - Л
И и т с и с г М К Х А Р С В А

поэ. На и м с н о в а к и с Кол.
Масса,

кг

1 (2ГИА-Ш(Ат- Е ; ,  Б*6000 1 7,26

t. Технические ш рсбования

м  ъ.тъл  - 3 1 . 1  - о о т т .

Л.АРМАЯ13РА к л а с с а  A - W  

ьДрмлшарл кл а с с а  А Т“ Н

см. ТУ 35 -  871-89

по ГОСТ 5781 -м *  
по гост \ш ь - 8 1 *

II.KOHTP НОВИКОВ
ГИИ НОВИКОВ /М

НЛЧ.ОГД. лямки
га. спец- Новиков
НАЧ-ПР.ГР КАРАССВЛ
ЧКЖБП6Р 3SCB Wd~-
[ННЖЯЯР ШихАревл %ШС.

3.503.1 “ 91.1 “ 06

;Ш ^ИЕ11Ш 5ЕЕ1
н л п р я г а в м ы и  

стерж ень 
А рм а ш зра  к л а с с а  
_____LM.Ш - . Ф —

—!-—1~---- L_L™
с о ю з ц о р п р о е к т



Поз н л и м еи о ел н н е КОЛ Масса
е д .к г

Масса 
сетки,кг

1 $Ъ  A-ж ,  е - 1 9 8 0 6 0,78
5,122 ^8 А-Ш, С-А05 г 0,16

3 ^5  Bp I, € -403 г 0,06

«.Технические тр евав л ни я  ом. ТУ 5 5  - 8 7 1 - 8 9  
и З.БОЗ.1 - 9 1 . 1 - 0Q TT. 

а. Армлтзрд класса  А-ТП по ГОСТ 5 7 8 1 - ft?, t  

а Арм ав ира  класса ВР I  по 1 Ж Т  6727 -  8 0 *

И контр новиков
ГШ1 Новиков

Нлч отд- ЛЯМИИ
ГЛ СПВЦ Нови коп
Нлч пр п» Клрлсевл
ШПНСИСР 3UCB
Инженер Жимревл -‘-'Ь-И

3.503.J -91.1-07

Сеткл С-1
СТАЦИЯ Лист

р
Л и с т о в

1
сошдорцроект

1

.60

5220

Ml щименойАИИС как
МАССА 
сд., КГ

МАССА
ССШ.КГ

1 ^5вР I, е - Ш 25 0,22
10,80

2 /5Вр I, £“ 5220 А 0,75

I.  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в А н и я  с м .  Т У  5 5 - 8 7 1  - 8 9  

и  Ъ 5 0 3 .  < - 9 1 - 1 - 0 0  т т .

5. А р м а в и р а  к л а с с а  Bp I  по ГОСТ 6727 -80*

н контр Новиков <м7л 3.50Ъ.1~91.|-ОБ
пт НОВИКОВ

Нлч ОТД Лямин СТАЯМ о  ИСТ ЛИСТОВ
Гл спей. Нови ко г. сешкл с-1 р 1 1 ' ..
Нан пр гр Клрлсеол <Щ*г~
ИШПСНСР Эмсв й=| \р- СШЗИОР ПРОЕКТ
инженерЖИУ.АРСПА УСим»Л- _



пияиищщ

ПОЗ. б не ПОКАЗАНА

г Ъ - ъ11С 590 600 SQfl JtH
юг 300 . 540 1. ш . 300 <0!f—f_____ —]—'—V 4

г»
^ 1 / Г~ Т 7 /  ,

У ” » н — .м»»
C3
•or

чч Г ^ч N 4
■ 1 . 650 , 650 650 .251 то f

{~~Плнты изготовляю т лицом вниз

МАРКА 
паи  ты

Раскол млтерИАш МАССА,
КГбетон 327.5 Армавира

к г
ПДН-АГ(АтТ)

1,66

113.03

4200ШЩ.М-ЛЩАтЮ ,13’^
п д н -ш (Л тта] 132*38
|ПДН (4-ШЛт в

Т е х н и ч е с ки е  н1р ВБо 3д НИЯ g m . Т у  3 5 -8 7 1 -8 9  и 3 . s trs .i - в ы - о о тт
СПСЦИФИКЛЦИЮ СМ. А 2.

S чисАитоле ллныЪНАчвння расхода лрилвды при применении 
стыковой скобы{пву5)( в энАменАшслс-при применении стыкового соединения (ясэ. 5*}

Новиков
Н О В И К О В  ~Т//£у
Лямин

Н.КОНГР
гна"

Ндч.ртд __ 
Г л  с в е Д  Н о в и  к о  о  
Ндч-пртй КарлссвХ 
ищенсгТ 5»сз

V F '

 ̂jf—
С&>

инчспср иииадосд г̂ .г—

3 . 8 0 3 .1  -  9 1 . 1 -  0 9

Пмипд „ШХН , „ПДН.м
ЛРМНРОВАЯИБ

Ва р и a h ГО Н1

Старчч! Лист листов
р 1 1 t

С О Ю З Д О Р П Р О Ш



МАРКА
плиты ИВУ Н л и м еновл ни о Кол.

О Б о з н л ч е н и е
д о к в м с н т д Масса, кг

П ДН-АТЛ (АтЗО, 

П Д НД -АКАт ! )

1 7 г е В Д ? Г РА 10 3. 5 0 3 .1 - 9 1 - 1 - 0 5 5 3 ,3 0

2 С е т к л  С - 1 4 3. 503. 1 -9 1 .1  -  Ш 1 7 ,3 6

3 С е т к л  C - Z Z 3 .5 0 3 . 1 - 9 1 .1  - 1 1 29,28

4 МОНтАЖН0- СШЫКО8АЯ СКОБА 4 1  5 0 3 .1 - 9 1 .1  - 0 4 9,16

s/ s ' Сты ковл я СКОБА 4 3 .5 0 3 .1 - S 1 .1 -  04 2>68/ V
6 С ПИРАЛЬ го 3 503.1 -SU  -04 1,30

ВДНЭДЛгВД,

ЯДЙ,гАЩАтШ)

1 На п р я г а е м а я  а р м а ш о р а
<А 14 к - Ж  ( АТ-Т5П ТО 3 .5 0 3 .1 - 9 1 .1  - 0 6 72 ,6 0

2 С в т к д  с - 1 4 3 .5 0 3 .1 - 9 1 .1  - 1 0 17.3Б
3 С С П1К A  G - 2 2 3 .5 0 3 .1 - 3 1 . 1 - 1 1 29,28

4 МВНТЛЖНО-СТЫКОВАЯ СКОБА 4 3 .5 0 3 .1 - 9 1 . 1 - 0 4 3 ,15

5Д * Стыковля с к о б  а 4 3 . 5 0 i  1 - 3 X 1 -  04
5 Сп и р а л ь 20 3  5 0 3  1 - 3 1 .1  - В 4 1,30

f tew
3.503.1 -S 1 .1  -09  ПГ

-------------  - « - ■ - - -.....................  - .1--

19

Шг. Шкшттътпъ МАССА
в я , к г

масса
сстки .к г

t f i f t h ~Ш, g-1980 5 \ S J 3
г f i& A-ffi, ■?“ Ш5 г й м 4 .3 4

ъ f i 5 Бр1, £■* г Я S.6.

«. Т е х н и ч е с к и е  ирббования CM. T 3  3 S - $ 1 1 h ! & S  

и 3 . 5 0 3 . 1 -  9 1 . 1 -  O O T T .

г .  А р м а ш в р а  К Л А С С А  А - Ш  П О  Г О С Т  5 7 © 1 ' i S 2 ?

3 . Л р М А Ш а Р А  К Л А С С А  З р  X  П О  Г О С Т  Б Ш - З Ш *

/ f7
Ъ. 503. f - S 3 J -  шИ.КОНТР. Нориков # f b

ГИЛ Новиков / м
НАЧ.ОТЯ. лямнн с Ь Ш

Сс ш к а  &-Т>

Кладя! лист ЛИСТОВ ,
Гл-спен. Новиков w r 1
НАЧ ПР.ГР КЛРАССБЛ 7 W P

СО ш з р ?  ПРОЕКТИКЖБНбР Заев J >*
инженер '■ИйКАРЕНЛ



поз Нлименоялнне КОЛ.
Масса 
ед, кг

MAGGA
сетки.кг

05Бр I ,  g“ 19GQ 40 0,2» 14,64
г 05Rp I ,  К -  5970 4 0,86

1 .  Т е х н и ч е с к и е  ш р е б о в д н и я  с м .  т а  3 5 - 8 / 1 - 8 9  

и 3 . 5 0 3 . 1 -  В | .  1 —0 0  Т  Т .

2. Армашнрл класса ВР I  по ГОСТ 6727-80?

И контр.
ГИП

Новиков
Новиков 7 МЩ .

3.503.1 “ 91.1-11

НМ отц Лямин
Гл.спки НОВИКОВ
НАМ ОР.ГР KAPAGCQA

С с ш к а  С -2
СТАЛИ? АИСТ Аистов

р 1

дНиженеИ Зивв 
Циниенеи 1Кихлрб8л1

со ш д о р пр о е кт





Марка
п л и т ы ЙОЗ. H AHM CHOBM U16 Код.

ОвоэиАчение
д о к я м е н т л Масса, иг

В Д 1 | - Щ Д т 1 ) ,  

ПДК .М -Щ АГ1 )

1 Напряга б мая армашура 
tflZA-T ( А т - Г ) 18 3. 5 0 3 . 1 - 9 1 . 1 - 0 5 53,30

2 Сегпкд С - 1 к 3 .5 0 3 . 1 - 9 1  1 - 1 3 26 ,88

5 Сешкл С-1 г Ъ. 505. J - 9 1 . 1 - 0 8 2 5 ,6 0

к МОНШЛЖНО-СЛШШАЯ скоба к 3 5 0 3  1 - 9 1 . 1 - 0 4 9,15

И » СШЫКОБАЯ С КС Б А к 3 . 5 0 3 . 1  - 9 1 . 1 -О Д г'Ъй/5,М
Б Спираль 21) 3 . 5 0 3 .  1 - 9 1 . 1 - О Д 1,30

П Д И - Щ А т  Ш)

а д м - А И М )

1 НАПРЯГАЕМАЯ АРМАШУРА 0 14 А-Н (Лг-ЭД Ш 3 . 5 0 3 . 1 - 9 М - О Б 72,60
2 С е ш к л  С - 1 ч 3 .5 0 3 . 1 - 9 1 . 1 -  13 26,88
3 С бгп к д  С - 2 г 3.503. 1 - 9 1 .  1 -  08 2 5 ,6 0

МОНШАЖНО-СШЫКОВАЯ СКОБЛ к 3 . 5 0 3 . 1  - 9 1 . 1 - О Д 9,16

СШЫКОБАЯ СКОБА к 3 . 5 0 3 . 1  - 9 М - 0 4 ?'>ь// 5,гв

6 Спираль 20 3 . 5 0 3 . 1  - 9 М - О Д 1 Л 0

п

_L

15 . 650 . 650

К * " К т  no 
гост w a - 8 ‘j

650 15

1980

Поз. Наименование Кол.
Масса. 

од., кг
Масса 

сетки, кг
1 (zflOA-I, е -  19S0 5 1,22

6,72г ф ША-П, С-405 г 0,25
3 ф5 Вр 1 ,6 - 405 г 0,06

i Технические ш рс б о в а н и я  c m  ТУ 35-871-89 
И 3 .503 1 -91 .1 -O O T T.

2. Армаш ура  класса  А-1Г- По ГОСТ 5181 “ 82 

5. Арм аш ура  класса Bp I  по гост 6727--8Q*

И контр. Н о в и к о в
ГИЯ н о в и к о в / М

Нач отл Л я м и н
Га  сиси. Н о в и  КОВ
Нач пр гр Клрлсеил
Ишенср| З уе в  с 's'

Итиен&н Мнхлрсва

3 .  5 0 3 . 1 -  91. 1 - 1 3

Стадия АИСШ Аистов
р 1

Се ш к  л С -  1
С0Ю 5Д0РПР0СКТ





МАРКА 
1 ПАКШЬ! поз. ИАИМВйОВАНИС кол.

Овобплчвнив
д окам вн тл Масса, кг

пди-юг(а * :в

плм,м-дг(М

« jrP)mmyI'A 10 3. 503 .1-91 .1 -05 53,30
2 ССШКА С - 1 4 3 .5 0 3 . I - 9 M - I5 22,00
3 Свгокд С -2 2 3.503.1 -  91.1-08 25,60
4 М0НЛ1А1НН0-СШЫКО0АЯ СКОБА 4 3.503.1 -9 1 -1 -0 4 9» 16

5/ 5‘ СШЫКОВАЛ CKDOA h 3.503.1 -9 1 .1 -0 4 Ч У % щ
6 Спираль 20 3-503.1 -  9 М -0 4 1,30

ПШ1-АШ(А1Ж)

1 НЛПРЯГЛЙМЛЯ >̂МАП13РА Ш 3-503.1 -  91.1-06 22,60
г С е т к а  С - 1 4- 3.5031 -9 1 .1 -1 5 22,00
3 С е т к л  С - 2 г 3.503.1 -9 1 .1 -0 8 25,60

т \ ,а ~ А Ы Ш 4 Монтдмно-стыковАЯ скова 4 3 503.1 -9 1 .1 -0 4 9,16
у ? Cm ы т л я  скова 4 3.5031 -  91.1-04 V /5 ,0 0

Б Спираль 20 3.503.1 -9 1 .1 -0 4 1,30

Лист

3 .5 0 1 1 - 9 1 .1 - 1 ^  г

Z4

1980

Поз Наймомов а нмс Кол.
Масса 

ед , кг
Масса
сетви.кт

1 $ЮА-Ш, С « I960 4 1,22
5,502 $  10А-Ж, 6 => 405 2 0,25

3 ^ 5В р  I ,  1 -  405 г 0,06

I  Технические шреБовАния см. T9 3 5 -  871-89  

И 3 .5 0 3 .1 -9 1 .t-O O TT.

г. &РМАШ9РА КЛАССА А-Ш ПОГОСТ 5 1 8 1 -8 2 ?  

л Армлшурл КЛАССА Вр I  по ГОСТ 6 1 2 1 -8 0 *

'■ р 3 .5 0 3 .1 - 9 1 .1 - 1 5Н .К О И Т Р . Новиков щ
гмп Н О В И К О В

Нлч.отд Л Я М И Н

с е т к л  С -1

Ст а д и я Л и с т А и с то в
глспса. Нови к о в р i
НАЧ.ПЙГР КдРАсевл <£fe,-r

СОН) ЗДОР ПРОЕКТинженер Э я е в  ^
u n n s n e r Ж и х а р е в а



лксга

Марка
плиты

Ра ш  л млтвриллов Масса,
кг

ПСТОН B27J
ЗДм3

Арммязрл,
кг

ПДМ -АВ(АгЗЙ
1,68

щгг
4Z0O

ПДИ.м-ЩЛг®

*  В  числителе длим зиачсния рлслоаА АРмдтары при применении 

стыковой СКОБЫ (noV 5); з ЗИАМСНАШСАС-ЯРН применении стыкового СОСДНКСННЯ(005.

Объсм  производстВА плит для опытного применения с напрягасмой.лрмлтарой 
класса А -Я , А т -И  следует дополнительно соглайовашьс заказчико м  и 
гпи „ С о ш зд о р п р о т .

-yj а. ,
Н.К0ИТПР

гип

Но он коп 4?» —Новиков
Мам о т д Л ям и н
Гл.СИбЦ. Но ви к о в /А*')
На ч .л р г р КЛРЛССВА А&Аг-
(Итаегбр З У С В  J
н ж к ш р Жн к а р с в а

3 .5 0 3 . 1 -  9 1 .  1 -  16

Плит а пПДН^ПДН.м* 
А ти р о в л н и е  

Для опытного применения

Лист листов\ г
СОЮЭДОРПРО&КТ



Марка
плиты ПОЗ Нд им сноад м ив Код

ОБозндчение ! | 
докзментл |Масса,кг|

ПД|1-ДЖ(ЛГ Ш)
1 Ж 1 Ш $ Г тш 10 3.503.1-91.1 -17 31,00
2 Свткд с - 1 4 3.503.1 -91.1 -0 7 20̂ 48

ПШ!,(л-ЛШ(Аг1! 3 Сеткл С-2 2 3.503.1-91.1-о а 25,60
4 Монтлшно-стыковля скоба 4 3 .5 03 .1 -9U -0 4 9.16

5 ? Стыковля СКОБА 4 3.503.1-91.1 -0 4
Б Спираль 20 3503.1- З М -0 4 1,30

3 .503 .1  -  91.1 -1 6
Лист

го а-Щд7-щ)л6

МАССА, 
KOA.J КГ
1 }70

I. Технические тревоэдняя см TU 3 5 -  &71- 89 

и 3.503.1 - 9 1 . ! -  И Т Т .

а. Армавира  класса А Ж  по ГОСТ 5 1 8 1 -8 2 *.

3. АрмлшарА класса Ат'Ж п о  ГОСТ 10884 -8 1 ?

/  У>Г З  -------------------------------------------------------------------
Н.коитр Новиков CZJ 3 5 0 3 .1 -9 1 .1 -1 7

гип НОВИКОВ //Csf м _____________ ____________________  ______
нлчовд Лямин
ГЛ.СП6Ч НОВИКОВ (&'\г -1 НлПРаГАР.ЕЛЫИ | * 1 1 А
Нлчпр ri КЛРАСВВЛ ___1 стержень I 1инженер ”5нсв * IffiZT' J  Арщлтирд класса IСОЮЗДОРПРОСКТинженер Жихарева Z J L _______А -Д Л А  7 ,- г Я Г -___ 8___________  1




